
湖北际华新四五印染有限公司审核案例 

 

推荐认证机构：北京三星九千认证中心 

认证领域：质量、环境和职业健康健康安全管理体系 

认证人员：王朝宏（组长） 晏顺芝  杨静  张靖  王磊 

 

一、案例发生的背景 

1、受审核组织名称：湖北际华新四五印染有限公司 

2、受审核组织地址： 湖北省襄阳市樊城区云兴路 6 号  

3、认证范围：纯棉、化纤、混纺印染布的加工 

4、审核类型：再认证审核  

5、审核准则：GB/T19001-2016；GB/T24001-2016；GB/T28001-2011 

6、审核日期：2018 年 08 月 21 日至 2018 年 08 月 24 日 

7、企业简介： 

湖北际华新四五印染有限公司是国内大型印染企业，新军服面料定点生产单

位，原属中国人民解放军总后军需部（原中国人民解放军第三五四五工厂），是

中国人民解放军和武警部队新军服面料定点生产单位，位于中国名城襄阳市主干

道人民西路北侧襄阳市云兴路 6 号（樊西工业区），占地面积 8.8 万平方米。公

司主要从事纯棉、化纤、混纺布的印染生产加工及销售，拥有六条平幅印染线、

一条特阔幅家纺生产线和一条长丝仿真印染线，形成了较完整的中、宽幅迷彩、

色布、家纺、仿真等系列产品结构，年生产能力达 7000 万米左右。拥有先进的

印染设备和后整理设备及检测手段，能进行抗菌、阻燃、拒油、防水、防污、防

皱免烫、防静电、防红外夜视侦破迷彩（色布）伪装以及磨毛和涂层等多功能整

理。 

 

 二、审核发现主要问题 

1、审核概况： 



本次审核分 2个小组，审核覆盖公司设备动力处（配电室现场）、技术处、

质检处、事务部（含仓库）、营销中心、公司办、企管处、人力资源处、党群工

作处、财务处、印染车间及领导层等所有部门。 

2、本案例涉及不合格情况描述： 

本次审核共开具一般不合格 4项，无严重不合格，审核组对印染车间丝光工

序工艺参数控制问题开具不合格 1项，内容如下：      

车间 2
#
丝光线生产 36/2*14 锦棉空军数码格子布，现场观察速度显示为

62m/min（工艺指标 60-65m/min），现场检测碱浓度 226g/L（工艺指标 180-240 

g/L），该工序为关键工序，要求值车工每小时对碱浓度检测一次并记录，但现场

不能提供 2018.8.22 白班碱浓度检测记录。不符合公司《关键工序质量控制点作

业指导书》中要求“操作者 1 小时测定记录一次”的规定。 

 

三、 审核沟通 

针对以上问题，审核组与印染车间主任进行交流，从以下 3方面分析丝光工

艺参数对产品质量控制的重要性： 

1、印染过程丝光的作用： 

a）提高最终成品布的光泽度； 

b）增强后道工序印染效果； 

c）稳定成品布的缩水率，提供成品布表面平整度、手感丰满度； 

d）提高成品布物理性能指标（织物强力、延伸性等）。 

2、碱浓度的稳定性对丝光工序及成品布质量影响的重要性： 

（1）碱浓度是影响丝光效果的主要因素之一，只有当碱液浓度在一定的范

围内才能到达丝光的目的。 

（2）棉布或棉混纺布经适宜浓度的碱溶液处理后才能产生变化，当浓度低

于 105 g/L 时，不起丝光作用。当碱浓度达到 177g/L 时，纤维才开始有膨胀现

象发生，纤维的结晶度有所降低，因此织物的上染率和染色深度会有所提高，织

物的尺寸稳定性得到进一步提髙。 

（3）碱浓度超过 240g/L 以后，对印染效果提升不明显，同时会增加后道工

序水洗压力，如水洗工艺不及时调整将导致布面有碱液残留，致使织物收缩、影



响光泽。因此，公司将碱浓度控制在 180-240g/L 是合理的。 

无论从布的着色、光泽、手感等诸方面，碱浓度都有关键性的影响，碱浓度

稳定在工艺要求的范围内，保证了后续染色均匀，工艺重现性好，能提高产品档

次。 

3、碱浓度检测记录对丝光质量的重要性： 

碱浓度记录是印染工艺控制和后道水洗工序工艺调整的依据，如果碱浓度波

动而不及时检测或无记录，后道水洗工序不及时调整工艺，将导致棉布上有碱残

留增加，印染后成品布收缩增加、布面光泽发生偏移，不能满足客户客户要求。 

4、沟通结果及后续措施： 

从以上情况分析可见，印染丝光工序碱浓度的控制是保证印染布质量的关键

点，必须严格控制才能确保产品质量稳定。车间对此事专门召开分析会，经对相

关工艺检查员、班长等进行了解，操作工当天按规定进行减浓度检测。询问操作

工为何没有保留检测记录：原因是忙于换品种及其它工作，检测合格后没有填写

记录。 

 

四、纠正措施及实施 

公司印染车间对本次审核发现问题十分重视，组织技术人员、班组长进行原

因分析，分别制定纠正和纠正措施，主要体内容如下：  

（1）于 2018.08.26 下发“通知”，重申《关键工序质量控制点作业指导书》

中《技术操作规程》和《工艺操作规程》要求，各岗位严格按照相关规定要求及

时准确填写[原始工艺记录]，要求车间班前会进行学习、宣贯，明确和完善对执

行情况检查要求及考核办法。 

（2）对本岗位及其他机台岗位工艺执行情况进行回头看检查。车间组织对

之前的成品印染布的质量指标的检验数据进行分析，确认产品质量稳定，丝光工

艺处于受控状态。 



   
车间丝光工艺执行检查及处罚通知        车间丝光碱浓度检测记录 2018.9.23 

 

   

丝光工艺技术规程                      丝光技术操作规程 
 
 
 

五、本次审核给获证组织益处 

通过现场审核，使印染车间提高了对丝光工序的工艺参数控制重要性的认

识，强化对关键工序工艺控制的意识，主要有以下几点益处： 

1、强化痕迹管理，对关键过程的主要工艺参数的执行情况必须保留相应的

控制证据，确保可追溯。 

2、完善了对工艺执行并强化监督考核的制度，以通知形式明确了控制要求、

监督检查方法、违规处罚准则等。 

3、进一步提高对操作规程等制度的执行力，预防因工艺参数波动、控制不

严造成后续产品质量的不稳定。根据企业反馈，车间 2018 年 1-7 月份综合下机

一等品率 96.03%，8-12 月份综合下机一等品率 96.21%，稳中有升。 

    

 



                                      北京三星九千认证中心 

                                            王 朝 宏 


